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特  長  ●高品位な鱗状黒鉛及び塩基性耐火物基材を主原料に使用したアルコー

ル性の塗型剤です。 

●本製品は粉末塗型剤であり溶剤は含んでおりませんので、有機則の対

象外となります。 

●ブッカケ作業時における塗布性が非常に良好で、緻密な塗型層が形成

されることにより、美しい鋳肌が得られます 

 

主 成 分     

 

 

希 釈 率 

        

 

使用方法  ご使用の際は製品を充分に混合，撹拌の上、ご使用願います。また、使用

濃度については、砂の種類，粒度，充填密度及び鋳型の形状等により調整

して下さい。 

 

荷    姿  20 ㎏，紙袋入り 

 

西 村 黒 鉛 株 式 会 社 

本  社  大阪市淀川区新高 1 丁目 1番 8号     ☏06(6394)2241 

枚方工場  大阪府枚方市春日野 1丁目 2番 3 号   ☏072(858)8410 
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塗型剤1㎏に対する溶剤量(㎏)

希釈率と塗型剤濃度

成分 C SiO2 Al2O3 MgO Fe2O3 

（％） 24 38 7 18 6 

基準濃度：20～30B'e 


